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FONDAZIONI

CARATTERISTICHE PRESTAZIONALI DEL CALCESTRUZZO
 (UNI EN 206.1 E UNI 11104)

SETTI IN ELEVAZIONE
MURI CONTRO TERRA

TRAVI

PILASTRI

Classe di
resistenza

Classe di
esposizione

Dimensione max.
aggregato

Rapporto a/c
massimo

Classe di
consistenza

Dosaggio di
cemento

Copriferro
minimo

///
40 mm (*)≥ 320 kg/m³

≥ 320 kg/m³

S4
S4

S4
S4
S4
S4

≥ 150 kg/m³////////////
0,5520 mm

15 mm

XC2

XC3
XC3
XC3

C12/15

40 mm (*)
30 mm (*)
30 mm (*)
30 mm (*)

30 mm (*)SOLETTE
ARMATURA Acciaio B450C - B450A Saldabile

XC2

XC3

20 mm
20 mm
20 mm
20 mm

0,55
0,55
0,55
0,55

0,55

≥ 320 kg/m³
≥ 320 kg/m³

≥ 320 kg/m³

≥ 320 kg/m³

ARMATURA CORRENTE: SOVRAPPOSIZIONE MINIMA ≥ 50Ø - SAGOMATURA ESTREMI A SQUADRA ≥ 20cm  ( * )

RETE ELETTROSALDATA: SOVRAPPOSIZIONE MINIMA 2 MAGLIE ( * )

C28/35

C28/35

C28/35

C28/35

C28/35
C28/35

- E' FATTO OBBLIGO VERIFICARE IN SITO L'ESATTO POSIZIONAMENTO DELLE RETI ESISTENTI E DI PROGETTO 

- IL PRESENTE ELABORATO INTEGRA GLI ELABORATI DI RAPPRESENTAZIONE ARCHITETTONICA, IMPIANTISTICA, ECC.

- VERIFICARE TUTTE LE MISURE IN CANTIERE PRIMA DI EFFETTUARE L'ORDINATIVO DEI MATERIALI

- PER LE QUOTE E LE DIMENSIONI NON INDICATE SI FACCIA RIFERIMENTO AL PROGETTO ARCHITETTONICO

- LE QUOTE ALTIMETRICHE SONO ESPRESSE IN METRI

- IN CASO DI DIFFORMITA' CONTATTARE LA D.LL.

CARATTERISTICHE DI RESISTENZA AL FUOCO

R 60Le strutture dovranno garantire il requisito: 

( * ) Salvo diverse indicazioni negli elaborati grafici

MURATURA IN ELEMENTI ARTIFICIALI PIENI E SEMIPIENI IN LATERIZIO ( * )

CARATTERISTICHE PRESTAZIONALI DELLA MURATURA
CLASSE DI ESECUZIONE 2

Resistenza a compressione fk ≥ 4,10 MPa

Elementi ( *)
Categoria II (UNI EN 771)

Resistenza a compressione fbk ≥ 7,50 MPa
Malta ( * ) M5Prestazione garantita (UNI EN 998-2)

( * ) Salvo diverse indicazioni negli elaborati grafici

CARATTERISTICHE PRESTAZIONALI DEI MATERIALI COMPOSITI FRP
IN FIBRA DI CARBONIO (CNR-DT 200/2004)

Tessuto unidirezionale
impregnato in sito con matrice polimerica

Connettori in filati
con sfiocchi terminali

TIPOLOGIA
DIMENSIONI

RESISTENZA CARATTERISTICA A TRAZIONE
MODULO ELASTICO A TRAZIONE

DEFORMAZIONE ULTIMA A TRAZIONE

alta resistenza
sp.0,166 mm a strato di tessuto secco

≥ 3000 MPa ( *)

230 GPa
≥ 1,3 % ( * )

alta resistenza
Ø 12

≥ 2500 MPa ( * )

230 GPa
≥ 1,4 % ( * )

Dettagli connessioni impalcato 2 e 3 30.08.2017

S.A.12.01

varieR.A.00 13.09.2017 S.R. F.B.

CARATTERISTICHE PRESTAZIONALI DELLA CARPENTERIA METALLICA

Trattamento:

Classe

Tipo Acciaio

Zincatura a caldo

/

Bulloni

/

II^ Classe (*)

/

Intumescente

Profilati, piatti, barre,
lamiere, profili cavi.

interni - S275JR (*)
esterni - S275J0 (*)

Saldature: giunti testa a testa  o
a T a completa penetrazione.

Vite 8.8 secondo UNI EN ISO 898-1:2001
Dado 8 SECONDO UNI EN 20898-2:1994

( * ) Salvo indicazioni diverse negli elaborati grafici.

SALDATURE DI TESTASALDATURE A CORDONE D'ANGOLO

G
S1>S2

G=0.7xS2
H=S2

S2

S1

S2

S1>S2

S1

salvo diverse
prescrizioni:

A t

tB 1.3 t

1.3 t

Sono tassativamente proibite le saldature sulle carpenterie esistenti  e si richiede la determinazione della composizione chimica.

Per le saldature a completa penetrazione di testa di profilati tubolari (a sezione chiusa): adottare la tipologia B
Per le saldature di testa di profilati a sezione aperta: adottare le tipologie A o B

CARATTERISTICHE DELLE SALDATURE
SALDATURE A COMPLETA PENETRAZIONE

Classe di esecuzione EXC3 secondo UNI EN 1090

VerniciaturaX

Inquadramento dettagli secondo impalcato
Pianta
scala 1:50

Sezione
scala 1:50

Secondo impalcato
Particolare 1
scala 1:10

Secondo impalcato
Particolare 2
scala 1:10

Secondo impalcato
Particolare 3
scala 1:10

Secondo impalcato
Particolare 4
scala 1:10

Secondo impalcato
Particolare 5
scala 1:10

Inquadramento dettagli terzo impalcato
Pianta
scala 1:50

Terzo impalcato
Particolare 6
scala 1:10

Terzo impalcato
Particolare 7
scala 1:10


