PRESSIONE BIOGAS

- Sla/b = SOFFIANTE PORTATA 1100 mc/h; SALTO DI PRESSIONE DA 20 mbar A 100 mbar
- IL SISTEMA DDC REGOLA LA PRESSIONE P3 IN FUNZIONE DEL LIVELLO DI BIOGAS CONTENUTO NEL SERBATOIO
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POZZETTO DI RIDUZIONE DI PRESSIONE

— VI VIENE AZIONATA DA UN ATTUATORE PNEUMATICO
- V2 MODULA IN MODO DA MANTENERE P2=20 MBAR

- VI APRE QUANDO PO>SETPOINT (DA 20 A 100 MBAR)

N.C.\ .C.
RECUPERATA

NUOVO ACCUMULATORE PRESSOSTATICO

- NUOVO SERBATOIO PRESSOSTATICO
— PRESSIONE DI STOCCAGGIO 20 MBAR
— PRESSIONE TARATURA VALVOLA DI SICUREZZA: 20 MBAR
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NUOVO GRUPPO TORCE

— LA SEQUENZA DI INTERVENTO DELLE TORCE PREVEDE UN CONSENSO DI
FUNZIONAMENTO DAL SEGNALE DI LIVELLO DEL BIOGAS CONTENUTO MNEL SERBATOIO
PRESSOSTATICO E DAL LIVELLO DI PRESSIONE PO
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— | QUADRI TORCE SONO ALIMENTATI DA LINEE PRIVILEGIATE

A

12

NUOVA TORCIA

B

(}__% V4

Sl

A AT

AN

ITORCIA ESISTENTE]

%__ T

W

g

PUNTO B

P99

PUNT

A
(@)
o
G:gr
|
Z
o
o
o
=
o
S

\—PUNTO A

A

I
I
| L
I
I
I
————y A
(e SERBATOIO0 ACCUMULO BIOGAS
PROTEZIONE
VALVOLA DI
SICUREZZA
(TAR. 20 MBAR)
i S
PUNTO C
> " DN200

\—PUNTO F

DNS0

REGIONE pel VENETO

| FILTRAZIONE |
| DEUMIDIFICAZIONE |
| PRESSURIZZAZIONE |
. T-—=———- _|
e B
Al COGENERATORI i |
| DESOLFORAZIONE |
ALLE CALDAIE i |

. | SCREENING
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VALVOLA A SFERA
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FILTRO ROMPIFIAMMA OMOLOGATO
VALVOLA A FARFALLA CON GUARNIZIONI PER BIOGAS

DN25

% TUBAZIONE ACQUA DI ACQUEDOTTO PEAD D32

L TUBAZIONE ARIA COMPRESSA PEAD D25

TUBAZIONE BIOGAS PEAD D250

TUBAZIONE BIOGAS DA DESOLFORATORI PEAD D75

VALVOLA A FARFALLA CON ATTUATORE PNEUMATICO

SERRANDA ARIA CON COMANDO MANUALE

NAN-) SERRANDA ARIA CON COMANDO PNEUMATICO

|§| VALVOLA PER ARIA COMPRESSA COMANDO A SOLENOIDE

[><«@  RIDUTTORE DI PRESSIONE CON

FILTRO

SPECIFICHE PER APPARECCHIATURE

|_ ARIA COMPRESSA: —|
— TUBAZIONI INTERRATE: PEAD D25
— TUBAZIONI DAL POZZETTO AL QUADRO ELETTRICO: RILSAN ¢ 8
INGUAINATO IN TUBO ZINCATO
— TUBAZIONI DAL QUADRO ELETTRICO ALL'ATTUATORE: RILSAN ¢ 8
INGUAINATO IN TUBO ZINCATO

— TUBAZIONI INTERRATE: PEAD D25
- TUBAZIONI DAL POZZETTO ALL'DRANTE: ACCIAIO ZINCATO DN20

BIOGAS:
— TUBAZIONBI ESTERNE: ACCIAIO AISI 316

| |
| |
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| |
| — FLANGE, WITI, BULLONI: ACCIAIO AISI 316 |
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GIUNTO ANTIVBRANTE A SOFFIETTO

VALVOLA DI NON RITORNO

VALVOLA FLANGIATA

VALVOLA DI SICUREZZA

VALVOLA A TRE VIE CON ATTUATORE
PNEUMATICO

VALVOLA FLANGIATA CON ATTUATORE
PNEUMATICO

VALVOLA A AFERA FILETTATA

TERMOMETRO A QUADRANTE

MANOMETRO CON RICCIOLO E MINIBALL

SONDA DI PRESSIONE

SONDA DI TEMPERATURA

RIDUTTORE DI PRESSIONE

SERRANDA CON ATTUATORE
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